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Das

Digitale

R e i fe - ORGANISIERT Automatisierung ist ein Grundstein des

Unternehmens, angetrieben vom (Meta-)

M O d e | | REAKTIV Datenaustausch zwischen Abteilungen.

VERBUNDEN

Professionelle Tools unterstutzen
bei der Planung.

Reagieren auf externe Ereignisse. Mehr Personal fiir die Sicherung des

Probleme werden von Menschen gelost.

Immer im Kdmpfermodus. Wachstums.
FU HRUNGSSTIL rl\]/l(;':\ccrt\ﬁ;—gﬂgpt;cgili’ceelt,sgﬁ;rslcnrg}att.)er krempelt die Armel \I/:V(Jer;(rjtérr:gairslgﬁi(r;f#ts.ammenspiel. Intelligente Mitarbeiter T B ees Banlken, Kenimuieise Verlesams
GESCHAFTSWACHSTUM Das Uberleben steht im Mittelpunkt. Hauptsache, der  per Fokys liegt auf der Kundenbindung. Expansion durch Innovation, Bereitstellung neuer

Kunde ist glucklich. Anwendungen.

Qualitatsziele werden im Voraus vereinbart.

'y : PSR - : Die Qualitat wird gemessen, aber nur um einen einzelnen ; .
DRUCKQ UALITAT Diie QU REFZEvEn G BEEriss Hnze mar el Prozessschritt innerhalb der Toleranzen auszufuhren. Inspgl;fclopssysteme Lnitenstlitzen gen
Qualitatsuberwachungs-Prozess.

Zuverlassige Voraussagen. Ideale Balance zwischen
Probleme werden eilig angegangen. Flexibilitat fur eilige Jobs und rechtzeitiger Lieferung als
Verpflichtung.

Termine kénnen nur durch Uberstunden eingehalten
TERMINTREUE  [ermine

UMWELTVE RTRAG LICHKEIT Vage Aussagen auf der Unternehmens-Website. gfg;;iiieoﬁem(]hungen um eine umweltfreundlichere iggl;gerzaeeégerlli in puncto Umweltvertraglichkeit auf

OEE-Messung (Overall Equipment Effectiveness,
Gesamtanlageneffektivitat) eingerichtet.
Arbeitslastausgleich und Auftragsplanung fur eine
optimale OEE.

= Investitionen werden aus dem Bauch heraus getatigt. Grundlegende Messung der Druckmaschinen-Ausfallzeit.
ANLAGENEFFEKTIVITAT Neue Hardware ist der bevorzugte Weg zur Erhohung Eine Reduzierung der Druckmaschinen-Ruistzeit wird
der Kapazitat. durch mehr Personal erreicht.

WORKFLOW-SCHRITTE

Kundenbetreuer jagen per Telefon, E-Mail, FTP-Server und Ein elementares Webportal im MIS hilft beim Hochladen Vorlagen auf einem Webportal zur Spezifizierung von
KUNDENKOMMUNIKATION einem einfachen Dateisystem Auftragen hinterher. der Daten. Viele doppelte Daten im Prozess. Bestellungen.
’ : MIS wird nur im Vertrieb, der Verwaltung und in der Vollstandige MIS-Integration verhindert doppelte
INTERNE KOMMUNIKATION Ubergabemappen und handgeschriebene Formulare, Auftragsbearbeitung bereitgestellt. Datensatze.
Die Druckvorstuf d | t od ird I Die Druckvorstufen-Bediener im Unternehmen Druckvorstufenbearbeitung wird nur in Ausnahmefallen
ARTWORK-VORBEREITUNG & Pruckvorstute wurde ausgelagert oderwird manue verwenden professionelle Tools. Begrenzte verwendet. Geschéaftssysteme generieren (Meta-)Daten fiir

mit nicht-professionellen Tools ausgefuhrt. Automatisierung mit Scripting im Editor. den Workflow.

Eine unvollstandige Implementierung der Farbverwaltung

BEREIT FUR DIE DRUCKFREIGABE Die Kundenfreigabe geschieht auf der Druckmaschine. fuhrt zu Herausforderungen beim Farbabgleich fir das
Druckmaschinen-Personal.

Qualitatsziele mussen vorher vereinbart werden. , Bereit
far die Druckfreigabe” ist eine Formalitat.

Erfolgt noch manuell, aber professionelle Tools werden

BOGENLAYOUT #Aanrwlszllledguerfcuhhﬂhen Bediener mit nicht-professionellen verwendet. Basierend auf der CAD-Produktions- Automatisiertes Step-and-Repeat fur alle Jobs

Stanzkontur.

Der Plattenraum ist nicht mit der Druckvorstufe Druckvorstufe und Plattenherstellung sind eine Abteilung.
PLATTENHERSTELLUNG Die gesamte Plattenherstellung ist ausgelagert. verbunden. Platten-Layout, Schneiden und Montage sind FUr Belichtungseinstellungen und Geratewarteschlangen

manuelle Vorgange. ist kein Bediener mehr erforderlich.

Statusdaten werden standig von allen Geraten erhoben,

Es gibt eine vage Vorstellung von der Der Druckmaschinen-Statusbericht ist vom Personal B T e e 1

DRUCKMASCHINE Anlagenverfugbarkeit. Die Produktionsplanung basiert nur abhangig. Eine Kapazitatserhohung wird durch das

auf Verfugbarkeit. : > : - Auftragsplanung wird hinsichtlich Effizienz, Kosten und
Hinzufugen von Druckmaschinen realisiert. Abfall optimiert.
Alle Werkzeugherstellungs-Prozesse sind ausgelagert. CAD-Design fir Einzelnutzen wird intern mit Ei trale Desien- und Lavout-Abteil ]
NACH DEM DRUCK einer Allzweck-CAD-Software erledigt. Die ,\)I:zezﬁ\?vgfkgeueselgn und Layod eliung produziert afle
Werkzeugherstellung ist ausgelagert. 8¢
VERPACKUNG UND Ungeplante manuelle Materialbewegung und Lagerung Bessere Organisation laufender Arbeiten Automatisierung und Robotisierung in der

VERSANDLOGISTIK unfertiger Produkte (laufende Arbeiten). Produktionsspitzen kbnnen vorausgesagt werden. Verpackungsabteilung.
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